San Bartolomé







Tamaio

- BLOQUES
- LADRILLOS



BLOQUES

Se manipulan con
las dos manos

Bloques de concreto
vibrado:

ancho =14 019cm
largo = 190 39cm
altura =19 cm
nominales: 20x20x40 cm
peso = 12 a20kg




ALBANILERIA
ARMADA

e |

Celdas alineadas
entre hiladas.
Traslape: Y2 bloque




Bloques de Arcilla
12x 39 x19cm
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Traslape 1/3 entre hiladas




Bloques Silico-calcareos
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' Si-Ca Normal |
~ (12x29x14 cm) |
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LADRILLOS

ancho=11al14cm
largo = 23 a29cm
altura=6a9cm
peso= 3 a6 kg

.- .Se manipulan con'una mano- "
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- ARCILLA
- SILICE-CAL
- CONCRETO




ARCILLA (20 a 30%)

no son ecologicas por
consumir suelo agricola




Silice-Cal (arena-cal)




CONCRETO (cemento-arena-confitillo)
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No solo se producen bloques
de concreto, sino también
ladrillos de concreto.
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-Artesanales
-Semi-industriales
-Industriales




FABRICACION DE UNIDADES DE ARCILLA ARTESANALES
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Chilca, sismo de Pisco 2007

2007/08/16




FABRICACION DE UNIDADES DE
ARCILLA INDUSTRIALES

Proceso Productivo
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Materias Molienda Farmado
Primas - .
Carguio

Movimiento de tierra con palas mecanicas




Tamizado con
malla eléctrica

IMODERNA PLANTA DE MOLEMDA: En lo e procesan Arclios ¢
MMMucm*u&mm .




Almacenaje en tolvas techadas

Dosificacion y Amasado
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Amasadora de eje vertical \ / £




Moldeado Semi-industrial (prensa manual)




Moldeado Industrial (prensa hidraulica estacionaria)
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Moldeado Industrial
por Extrusion
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Secado en un
Tendal (proceso
semi-industrial y
artesanal)

En un proceso industrial las
unidades se introducen en
unos hornos de pre-secado
con temperaturas que van
desde la ambiental hasta
los 200°C.



Transporte mecanico
hacia los hornos
(proceso industrial)




Horno tipo tunel con camaras de temperatura regulables
gue van desde la del medio ambiente hasta los 1000°C. El
proceso de coccion dura entre 3 a 5 dias.
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petroleo. También

hay de carbdon molido.




Limpieza con
escobillas y
aire
comprimido

(industrial en
paises
desarrollados)




Control de Calidad y
Empaquetado (en paises
desarrollados)
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empaquetadora
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Horno tipo tunel y transporte en Peru




%)
L=
m
S
®©
1
o)
T
)
T
©
@
o
>







FABRICACION DE UNIDADES DE CONCRETO

Industrial




Molde para la fabricacion
de unidades de concreto
artesanales, forrado
Internamente con lata.




Unidad de concreto fabricada artesanalmente
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Desmolde en un tendal cubierto de arena fina

Rendimiento: 200 unidades / dia




CURADQO por riego durante una semana

Toda unidad de concreto debe curarse y emplearse después de
28 dias de haberse fabricado, o hasta que se haya estabilizado
volumeétricamente, de lo contrario el muro podria fisurarse.
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Rendimiento: 1200 bloques/dia




Vibro-Compactadora
RosaCometa
(semi-estacionaria)
5000 unidades/dia
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mezcladora de eje vertic




Cararugosa

Cara lisarecubierta

por lechada de cemento
por exceso de agua —
en la mezcla o




VIBRO-COMPACTADORA ESTACIONARIA
Proceso Industrial
80000 bloques / dia
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Transporte mecanizado

Cam ara d -

T




Empaquetado y Transporte con Montacarga




Bloque con superficie
caravista (vitifricado
como mayolica)




Fabrica FIRTH
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rf:‘ Silo de cemento

Vibro-Compactadora




camara de curado:
riego por aspersion




Bloques FIRTH
Serie 15 (t =14 cm)
Serie 20 (t =19 cm)
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seccion de un dintel




eliminacion de
pestanas en el
bloque ranurado
para alojar al
refuerzo
horizontal




Bloques FIRTH, parihuela con bloques cubiertos con
polietileno (plastico) para protegerlos de la humedad




Fabricacion de Unidades de Concreto Vibrado
Fabrica LaCasa
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PRODUCCION DE UNIDADES SILICO-CALCAREAS
Fabrica LACASA

Arena eodlica
con 75% de
silice

Cal

hidratada y
normalizada
(85% de CaCO,).
Proviene de la
calcinacion de
la roca caliza.

Reactor




Prensa
Hidraulica
(500 ton)

Camara
Autoclave,
se inyecta
vapor a
presion
(reaccion
gquimica de

lacalyla =

silice)







Fabricacion automatizada de bloques Si-Ca —P7-




BLOQUE DE SILLAR
ESTANDAR
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(tesis de Juan Lara)
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