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En este trabajo se presentan casos de mejora en una planta de manufactura de medias, durante su desempeno a mediados de la dé-
cada pasada, periodo en el que, por diversas razones, evidencio una baja en la productividad de sus recursos materiales y humanos.

Las acciones tomadas para revertir esta situacion tuvieron diversas coberturas e impactos. De ellas se han elegido tres para su des-
cripcion y analisis: la innovacion en la mejora del consumo y la productividad del recurso energeético; la innovacion en la mejora del
sistema de aire para el transporte y acarreo en tejedoras; y la innovacion en la mejora de la organizacion del trabajo vy consumo de

materiales.

Todas estas acciones, implementadas de una manera acertada y oportuna, significaron beneficios economicos y laborales para la
planta. De alli que el caso mostrado puede resultar de utilidad para empresas similares o afirmes, particularmente para aquellas in-

teresadas en reducir costos.
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